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@SprrtzgieGform 

Eina Spritzgte&form turn Hintarspritzen flachtger Gegan- 
stfinde (14*) wie Pollen. Stoffa, Papiere o. dgl. Eine dar 
Fomnhalften (2) dar Spritzgia&form tax mit einem Measerein- 
aatz (10) veraehen. dar bairn SchJiefien dar beiden Form hi If - 
ten (1, 2) den flachlgen Geganstand (14*) aus ainar FoJien- 
bahn (14) o. dgl. ausschneidet. Eine Haltavomcntung halt die 
Stoff- odar FoUenbahn (14) zwischen den beiden Form ha li- 
ter* (1, 2). Zwischen den beiden Formhaltten (1, 2) 1st eine 
Maake (3) angeordnet durch die die Folienbahn (14) mittels 
einea Rahmans (4) beim Schiiefien dar Form gedrOckt wird. 
Bei gaschlossener Form besteht zwischen den beiden 
Formhdtftan (1, 2) eJn Folienspalt (9), dar dan flachigen 
Geganstand (14') ohne Klemmung aufnimmt. 
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Beschreibung schlossenen Zustand jedoch vor dem Einspritzvorgang, 

die Fig. 4 zeigt einen schematisch gehaltenen Schnitt 

Die Erfindung bezieht sich auf eine SpritzgieBform durch eine SpritzgieBform im geschlossenen Zustand 

zum Hinterspritzen flachiger Gegenstande wie Folien, wahrend des Spritzvorganges, die Fig. 5 zeigt einen 

Stoffe, Papiere od dgL mit einem Kunststoffkdrper mit 5 schematisch gehaltenen Schnitt durch eine geschlossene 

zwei Formhalften und einer Schnekivorrichtung, die SpritzgieBform nach abgeschlossenem Einspritzvor- 

beim SchlieBen der bekien Form half ten den flachigen gang und die Fig. 6 zeigt einen Schnitt durch den Rand- 

Gegenstand aus einer Foiienbahn od dgL ausschneidet bereich eines mit einer erfindungsgemaBen SpritzgieB- 

und mit einer zwischen den beiden Formhalften ange- form hergestellten Spritzlings. 
ordneten Maske durch die die Foiienbahn od dgL beim 10 Wie aus den Figuren der Zeichnungen ersichtlich, 

SchlieBen der Form gehalten wird wahrend ein bei ge- weist die erfindungsgemaBe SpritzgieBform eine fest- 

schlossener Form vorspringender Kern einer Formhalf- stehende Formhalfte 2 und eine bewegbare Formhalfte 

te durch die Maske ragL 1 auf. Die Formhltften 1, 2 sind in herkommlicher Weise 

Es gibt viele SpritzgieBformkonzepte, mittels denen auf den Formtragerplatten einer SpritzgieBmaschine 

Folienstoffe, Papiere eta in eine SpritzgieBform halb- ts montiert Auf die Montage der Formhalften 1, 2 auf den 

oder vollautomatisch eingelegt und mit einem Thermo- Formtragerplatten der SpritzgieBmaschine wird in die- 

plast, Duroplast oder einem Gummi (Elastomer) hinter- sem Rahmen nicht weiters eingegangea sie erfolgt nach 

spritzt werden kdnnea Ein Beispiel daf Qr ist der DE-PS dem herkdmmlichen Stand der Technilc 
17 29 305 zu entnehmea Auf den Folienstoff wird dabei Die Stoff- oder Foiienbahn 14, auf der die flachigen 

eine dunne Kunststoff schichte aufgespritzt 20 Gegenstande, die in die SpritzgieBform automatisch ein- 

Die DE-OS 25 48 318 zeigt eine SpritzgieBform, die gelegt werden, ausgeschnitten werden, wird durch 

durch Unterdruck in die bewegliche Formhalfte gezo- Spann- und Transportroilen 12, 13 hinter einer Maske 3 

gen wird. Dies kann leicht zur Folienbildung fllhrea gehalten. Die Maske 3 diem dabei zusammen mit den 

AuBerdem sind die Einrichtungen zur Erzeugung des Spann* und Transportroilen 12, 13 gleichzeitig als Hal te- 

Unterdruckes sehr teuer. 25 vorrichtung. 

All den bekannten Vorrichtungen haftet der Mangel In Folge der SchlieBbewegung der SpritzgieBform 

an, daB die flachigen Einlegetetle entweder vorher ge- wird die linke bewegbare Formhalte 1 auf die Maske 3 

nau zugeschnitten und exakt beim Eintegen im Form- und weiter in Richtung auf die feststehende Formtra- 

werkzeug positioniert werden mOssen oder daB sie nicht gerplatte 2 geschobea wobei die feststehende Form- 

im AbschluB urn den Rand gezogen oder positionien 30 halfte 2 einen einen Kern bildenden Sockel 22 aufweist 
werden kdnnea Beim SchlieBen wird die Stoff- oder Foiienbahn 14 in 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine SpritzgieBform zu die Maske 3 geschoben und dann durch den Rahmen 4 

schaffen, mittels der esmdglich ist, den flachigen Gegen- in die Hdhlung 8 der bewegbaren Formhalfte 1 ge- 

stand aus einer Bahn automatisch exakt auszuschneiden drdckt 

und in der SpritzgieBform zu positionierea Des weite- 39 Bei der weiteren SchlieBbewegung wird durch die 

ren soli es moglich sein, die vorgeschnittene Folie, Stoff Ruckdruckbolzen 5 die AnpreBbolzenplatte 16 und so- 

od dgL wahrend des Einspritzvorganges bei geschlosse- mit der Rahmen 4 so weit zuruckgeschoben, daB bet 

ner SpritzgieBform nachzuziehen und zuerganzea geschlossener Form der Rahmen 4 bQndig mit dem 

Die erfindungsgemaBe Aufgabe wird dadurch geldst, Kernformbikl der feststehenden Formhalfte abschnei- 

daB eine der Formhalften mit einem Rahmen versehen 40 det. 

ist, der beim SchlieBen der Form den flachigen Gegen- Wenn die Form geschlossen wind, wird gleichzeitig 

stand bzw. die Foiienbahn durch die Maske in die ande- der in die Form einzusetzende flachige Gegenstand 14' 

re Formhalfte druckt, wobei der Rahmen verschiebbar mittels des Messereinsatzes 10 der in ein Gegenlager 1 1 

in der Formhalfte gelagert ist und von mindestens einer im Rahmen 3 eingreift, ausgestanzt oder geschnitten 

Feder beaufschlagt wird, die den Rahmen in seine vor- 45 (Fig. 3). 

dereEndstellung druckt. Im folgenden Einspritzvorgang kommt die thermo- 

Vorteilhaft ist vorgesehea dafi bei geschlossener plastische Masse 17 aus der Dflse 15 und fGUt den Form- 
Form zwischen den beiden Formhalften ein Folienspalt hohlraum 8, in dem sich auch der teihveise an der Wand 
besteht, der den flachigen Gegenstand ohne Klemmung der bewegbaren Formhalfte aniiegende flachige Gegen- 
aufnimmt so stand 14 befindet 

Dadurch, daB der flachige Gegenstand beispielsweise Entsprechend dem FOllgrad wird der flachige Gegen- 

die Folic im Folienspalt ohne Klemmung gehalten ist, stand 14', sei es Stoff oder eine Folie, exakt an die Wan- 

kann er wahrend des Einspritzvorganges aus diesem dung der Formhohlung 8 gepreBt (Fig. 4)> 
Spait herausgezogen werdea Damit der flachige Gegenstand exakt an der Wand 

Dadurch ist es auch moglkh, wie nachfolgend be- 55 aniiegen kann, und diese auch vollstandig bis Qber den 

schrieben wird, den hinteren Rand des SpritzJings mit Rand der thermopiastischen Masse 17 bedeckt, ist der 

einem flachigen Gegenstand, beispielsweise einem Stoff erfindungsgemaBe Folienspalt 9 vorgesehea Aus die- 

oder einer Folie zu kaschierea sem kann der berehs abgeschnittene Stoff oder die Folie 

Nachfolgend wird ein AusfUhrungsbeispieJ der Erfin- wahrend des Spritzvorganges nachgezogen werden. 
dung anhand der Figuren der beiliegenden Zeichnungen 60 Nach erfolgter Formfflilung wird erfindungsgemaB 

eingehend beschrieben. auch der stirnseitige Rand des SpritzguBteiles 21 mit 

Die Fig. 1 a und 1 b zeigen je einen schematisch gehal- dem flachigen Gegenstand 14' umhullL 
tenen Schnitt durch eine geoffnete erfindungsgemaBe Nach Erstarrung der thermopiastischen Masse 17 

SpritzgieBform, wobei in der Fig. lb der Spritzling in wird die SpritzgieBform wieder gedffnet Durch die Off- 

die Form eingezeichnet ist Die Fig. 2 zeigt einen Schnitt 65 nungsbewegung wird der Rahmen 4 durch die Druckfe- 

durch eine erfindungsgemaBe SpritzgieBform wahrend der 7 aktiviert und dieser halt den Spritzteil 21 in der 

des SchlieBvorganges, die Fig. 3 zeigt einen Schnitt FormhdhlungR 

durch eine erfindungsgemaBe SpritzgieBform im ge- Die Maske 3 wird fiber den Kiinkenzug 19 einerseits 
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und den an dcr feststehenden Formhaifte lagcmden 
RttckhaJtebolzen 6 andererseits wieder in die Ausgangs- 
position gebracht 

Bei vollstaitdig gedffnetem Werkzeug kann dcr ferti- 
ge Spritzguflteil 21 mit den Auswerfem 18 Oder mittels s 
Robotern aus der SpritzgieBform entf e rnt werden. 

Wie aus der Fig. 6 ersichtiich, kann der fl&chige Ge- 
genstand 14, da genflgend Material aus dem Folienspalt 
9 nachziehbar ist flber den unteren Rand 20 der thcrmo- 
plastischen Masse 17 gezogen werden. 10 

Das fl&chige Material 14' ist meistens ein Dekonnate- 
rial doch die Erfindung unterliegt hinsichtlich dessen 
Art und Ausgestaltung keiner Einschrankung. 

Paten tanspruche \s 

1. SpritzgieBform zum Hinterspritzen flachiger Ge- 
genstinde wie Folien, Stoffe, Papiere od dgL mtt 
einem Kunststoffkarper mit zwei Formhaiften und 
einer Schneidvorrichtung. die beim SchlieBen der 20 
beiden Formhaiften den flachigen Gegenstand aus 
einer Folienbahn od dgL ausschneidet und mit ei- 
ner zwischen den beiden Formhaiften angeordne- 
ten Maske durch die die Folienbahn oddgL beim 
SchlieBen der Form gehalten wird, wahrend etn bei 2s 
geschlossener Form vorspringender Kern einer 
Formhaifte durch die Maske ragt dadurch ge- 
kennzekhnet daB eme der Formhaiften (2) mit 
einem Rahmen (4) versehen ist der beim SchlieBen 
der Form den flachigen Gegenstand (14') bzw. die 30 
Folienbahn (14) durch die Maske (3) in die andere 
Formhaifte (1) drGckt wobei der Rahmen (4) ver- 
schiebbar in der Formhaifte (2) gelagert ist und von 
mindestens einer Feder (7) beaufschlagt wird, die 
den Rahmen (4) in seine vordere Endstellung 35 
drOckt 

Z SpritzgieBform nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Rahmen (4) mit einem Rttck- 
drilckbolzen (5) versehen ist, der bei geschlossener 
Form an der Maske (3) an der gegentiberliegenden 40 
Formhaifte (1) anliegt und den Rahmen (4) in seine 
hintere Endstellung drQckt 

3. SpritzgieBform nach Anspruch t, dadurch ge- 
kennzeichnet daB bei geschlossener Form zwi- 
schen den beiden Formhaiften (1, 2) ein Folienspalt 45 
(9) besteht, der den flachigen Gegenstand (14') oh- 
ne KJemmung aufnimmt 

4. SpritzgieBform nach mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet daB die 
bewegbare Formhaifte (1) mit einer Mitnehmer- 50 
vorrichtung versehen ist, die beim Offnen der Form 
die Maske (3) von der feststehenden Formhaifte (2) 
abhebt 

5. SpritzgieBform nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Mitnehmervorrichtung von ss 
einer drehbar gelagerten Klinke (19) gebildet wird 

6. SpritzgieBform nach mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet daB die 
Maske (3) einen Randabschnitt aufweist der die in 
der Einspritzrichtung hintere Abgrenzung des 60 
Fonnhohlraumes (8) bildet 


Hierzu 7 Seite(n) Zeichnungen 


65 


ZEICHNUNGEN SE1TE 1 


Nummer; DE 40 33 297 A1 

Into.': B29C 46/25 

Offanlegungstag: 2. Mai 1991 



108018/578 


ZHCHNUNGEN 3 ETC 2 


Numrrw: DC 40 » St? At 

IntCI*: BMC 44/28 

Oftenlegungstag: 2. Mai 1991 



1 08 018/578 


2BCHNUNGEN SETTE 3 


Nummor: OE40tt»7 A1 

Offenltgungstag: 1 Mai 1991 



ZEICHNUNGEN SEITE 4 


Numtrw: DE 40 33 297 A1 

IntCI.': B29C 4f/2» 

Offenlegungstao: 2. Mai 1991 




1(9018/578 


ZEICHNUNGEN 6 


Numnrwr: DE4Q33297 A1 

Int. O. 5 : B29C 45/28 

Offontefiunastag : 2. Mai 1 991 



108018/878 


ZflCHNUNGEN SEJTE 7 


Nummer: DE 4039 297 A1 

Int. CL 5 : B29C 46/29 

Offenlegungstag: 2. Mai 1991 


Fig. 6 



108 018/578 


This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 


Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 


Ul BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 


BEST AVAILABLE IMAGES 



